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EU DECLARATION OF CONFORMITY
According to:
The Pressure Equipment Directive 2014/68/EU+AFS 2016:1
The Low Voltage Directive 2014/35/EU The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU;

Type of equipment
Flux Feeding System, Flux pressure tank with safety valve.
Optionally equipped with a capacitive low-level sensor, cartridge heater with thermostat and temperature sensor.

Type designation
TPC 75
Item no 0912480880, 0912480881,
0912480882, 0912480883 from serial number LX452 YYXX XXXX (2024 w52)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone no:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 13445:2021 Unfired pressure vessels - Part 1: General

EN 60204-1:2018 Safe‘ty of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General
requirements

EN 61000-6-2:2019 Electromagn_etic cor_npatib?lity (EMC) - Part 6-2: Generic standards - Immunity
standard for industrial environments

EN 61000-6-4:2019 Electromagnfetic cor_npatibility (EMC) - Part 6-4: Generic standards - Emission
standard for industrial environments

Additional Information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

Approved according to: Approving 3rd party company:
Fluid group: 2 Kiwa Sweden AB

SE-17007 Solna, Sweden
Aggregate: Category Il, module A2 Phone: +46 (0)10 479 3000

www.kiwa.se

Notified body CE 0409

Statement nuﬁber: TQ093822-001/BE6D962F

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety and
environmental requirements stated above.

Place/Date Signature c E
LW . 4. Deansina
Gothenburg Cristiano Ferreira

2025-06-10 R&D Director Equipment and Automation
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1 BEZPIECZENSTWO

1 BEZPIECZENSTWO

1.1 Znaczenie symboli

Ponizsze symbole stosowane w niniejszej instrukcji oznaczaja: Uwaga! Zachowaé ostroznos¢é!

® NIEBEZPIECZENSTWO!
Oznacza bezposrednie zagrozenia, ktére, jesli nie uda sie ich uniknaé, beda
skutkowaé odniesieniem powaznych obrazen ciata lub $miercia.

OSTRZEZENIE!

Oznacza potencjalne zagrozenia, ktére moga skutkowac¢ odniesieniem obrazen ciata
lub $miercia.

Oznacza zagrozenia, ktéore moga skutkowa¢ odniesieniem niewielkich obrazen ciata.

A
A PRZESTROGA!
A

OSTRZEZENIE!
Przed uzyciem nalezy przeczytaé ze zrozumieniem instrukcje I l
obstugi, wszystkie oznaczenia, przepisy BHP oraz karty

charakterystyki (SDS).

1.2  Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Uzytkownicy urzgdzenh firmy ESAB ponoszg odpowiedzialno$é za stosowanie odpowiednich srodkow
ostroznosci przez osoby uzywajace lub znajdujgce sie w poblizu tych urzadzen. Srodki ostroznosci
muszg spetnia¢ wymagania stawiane tego rodzaju urzgdzeniom spawalniczym. Poza standardowymi
przepisami dotyczacymi miejsca pracy nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen.

Wszelkie prace powinny by¢é wykonywane przez przeszkolony personel, dobrze znajgcy zasady
dziatania urzadzenia. Nieprawidtowa obstuga urzgdzenia moze prowadzi¢ do sytuacji
niebezpiecznych, a w rezultacie do obrazen operatora oraz uszkodzenia sprzetu.

1. Kazdy, kto uzywa urzgdzenia, powinien znac:
+ zasady jego obstugi
+ lokalizacje wytgcznikow awaryjnych
* jego dziatanie
* odpowiednie srodki ostroznosci
+ zasady spawania i ciecia lub innego typu eksploatacji urzgdzenia
2. Operator powinien dopilnowac, aby:
* w momencie uruchamiania urzgdzenia w jego poblizu nie byto zadnych oséb nieupowaznionych
+ w chwili zajarzania tuku lub rozpoczecia prac przy uzyciu urzgdzenia wszystkie osoby byty
odpowiednio zabezpieczone
3. Miejsce pracy powinno byc¢:
+ odpowiednie do okreslonego celu
+ wolne od przeciggéw
4. Sprzet ochrony osobiste;:
+ Zawsze nalezy nosi¢ zalecang odziez ochronng i wyposazenie ochrony osobistej; przyktadowo:
okulary ochronne, odziez ognioodporna, rekawice ochronne.

+ Nie wolno nosi¢ zadnych luznych elementéw garderoby; przyktadowo: chustek, bransoletek,
pierscionkow, itp., ktére mogtyby uwiezng¢ lub spowodowaé oparzenia.

0443 408 201 -4 - © ESAB AB 2026



1 BEZPIECZENSTWO

5. Ogodlne srodki ostroznosci:
* Upewni¢ sie, czy przewdd powrotny jest bezpiecznie podtgczony.
» Prace na urzgdzeniach wysokiego napiecia moga by¢ wykonywane wylacznie przez
wykwalifikowanego elektryka.
+ Stanowisko pracy musi by¢ wyposazone w odpowiednie i wyraznie oznaczone urzgdzenia
gasnicze.
» W trakcie pracy urzadzenia nie wolno wykonywac jego smarowania ani konserwacji.

A OSTRZEZENIE!
Podajniki drutu sg przeznaczone do uzywania ze zrédtami prgdu wytgcznie w trybie MIG/MAG.

W przypadku uzycia ich w innym trybie, np. MMA, kabel spawalniczy miedzy podajnikiem
drutu a zrédtem pragdu musi zosta¢ odtaczony. W przeciwnym razie podajnik drutu znajdzie sie
pod napieciem.

W przypadku wyposazenia w chtodnice ESAB

Uzywac jedynie chiodziwa zatwierdzonego przez ESAB. Niezatwierdzone chtodziwo moze uszkodzi¢
sprzet i stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa produktu. W przypadku wystgpienia uszkodzenia
tego typu wszystkie postanowienia gwarancyjne ESAB przestajg obowigzywac.

Numer zamoéwieniowy zalecanego chiodziwa ESAB: 0465 720 002.

Aby uzyskac informacje na temat sktadania zamoéwien, patrz rozdziat ,AKCESORIA” w instrukcji
obstugi.

OSTRZEZENIE!
Spawanie i ciecie tukowe moze stwarza¢ zagrozenie dla operatora i innych osdb. Podczas
spawania lub ciecia nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

i‘i‘ o PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM — moze skutkowaé $miercia

? * Przeprowadzi¢ montaz i uziemienie urzgdzenia spawalniczego zgodnie z instrukcjg
obstugi.

Nie dotyka¢ elementéw pod napieciem ani elektrod odstonietg skérg, w mokrych
rekawicach lub w mokrej odziezy

» Odizolowac sie od obrabianego przedmiotu i ziemi.

* Upewni¢ sie, ze stanowisko pracy jest bezpieczne

POLA ELEKTRYCZNE | MAGNETYCZNE — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

9
ﬁ » Spawacze z wszczepionymi rozrusznikami serca powinni przed rozpoczeciem
:3:.-I \ spawania zasiegna¢ opinii lekarza. Pole elektromagnetyczne moze zakiécac prace
- niektdrych rozrusznikow.
» Narazenie na dziatanie pola elektromagnetycznego moze tez mie¢ inne skutki
zdrowotne, ktdre sg nieznane.
* Spawacze powinni stosowac sie do nastepujgcych procedur, aby ograniczy¢ skutki
narazenia na dziatanie pola elektromagnetycznego:

o Poprowadzi¢ elektrode i przewody robocze po tej samej stronie ciata. Jesli to
mozliwe, zabezpieczy¢ je tasma klejgca. Nie stawac miedzy uchwytem a
przewodami roboczymi. W zadnym wypadku nie owija¢ przewodu spawalniczego
ani roboczego wokot ciata. Ustawi¢ zrodto zasilania i przewody jak najdalej od
ciata.

o Przewdd roboczy poditgczac do przedmiotu obrabianego mozliwie najblizej
obszaru spawania.

GAZY | OPARY — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

* Trzymac gtowe z dala od oparéw

» Stosowac wentylacje, odprowadzanie przy tuku lub obydwa zabezpieczenia,
usuwajgc opary i gazy ze strefy oddychania i miejsca pracy

0443 408 201 -5- © ESAB AB 2026



1 BEZPIECZENSTWO

PROMIENIOWANIE LtUKU — moze powodowa¢ obrazenia oczu i poparzenia
skoéry

o
W
D

» Chroni¢ oczy i ciato. Stosowa¢ odpowiednig maske spawalniczg i szkia filtrujgce
oraz nosi¢ odziez ochronng
» Chroni¢ osoby znajdujgce sie w poblizu, stosujgc odpowiednie ekrany lub zastony

HALAS — nadmierny halas moze uszkodzi¢ stuch

Chroni¢ uszy. Stosowaé stuchawki wyciszajgce lub inne zabezpieczenie.

CZESCI RUCHOME — moga powodowaé obrazenia ciata

Wszystkie drzwi, panele i pokrywy powinny by¢ zamkniete i bezpiecznie
zamocowane. Tylko wykwalifikowani pracownicy powinni zdejmowac¢ ostony w
przypadku konieczno$ci wykonania konserwaciji i usunigcia usterek. Po zakohczeniu
serwisowania i przed uruchomieniem silnika nalezy zamontowac panele lub pokrywy
i zamkng¢ drzwi.

» Zatrzymac¢ silnik przed montazem lub podtgczeniem urzadzenia.

* Nigdy nie zbliza¢ rgk, wtosow, luznej odziezy ani narzedzi do ruchomych czesci.

'\'@
, 4 B

ZAGROZENIE POZAREM

« Iskry (rozpryski) mogg spowodowac pozar. Dopilnowac, aby w poblizu nie byto
zadnych materiatéw tatwopalnych
* Nie uzywac¢ na zamknietych pojemnikach.

D)
N

&

GORACA POWIERZCHNIA — czesci moga spowodowaé poparzenia

* Nie dotykaé czesci gotymi rekami.

* Przed przystgpieniem do pracy ze sprzetem nalezy odczekac pewien czas, az
ostygnie.

» Do obstugi goracych czesci nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi i/lub izolowanych
rekawic spawalniczych, aby zapobiec oparzeniom.

WADLIWE DZIALANIE — w razie nieprawidlowego dziatania poprosi¢ o pomoc fachowca.

CHRON SIEBIE | INNYCH!

PRZESTROGA!
Niniejszy produkt jest przeznaczony wytgcznie do spawania fukowego.

PRZESTROGA!

Urzgdzenia klasy A nie sg przeznaczone do uzytku w budynkach,
gdzie zasilanie elektryczne pochodzi z publicznego
niskonapieciowego uktadu zasilania. Ze wzgledu na przewodzone
i emitowane zaktécenia, w takich lokalizacjach mogg wystepowaé
potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnoSci
elektromagnetycznej urzgdzen klasy A.

0443 408 201 -6 - © ESAB AB 2026



1 BEZPIECZENSTWO

UWAGA!

Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekazaé do zaktadu
utylizacji odpadow!

Zgodnie z dyrektywg europejska 2012/19/WE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz jej

zastosowaniem w Swietle prawa krajowego, wyeksploatowane
urzgdzenia elektryczne i/lub elektroniczne nalezy przekazywac¢ do

zaktadu utylizacji odpaddw. _

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma obowigzek
uzyskac¢ informacje o odpowiednich punktach zbiérki odpadow.

Dodatkowych informacji udzieli lokalny dealer firmy ESAB.
Firma ESAB oferuje asortyment akcesoriéw spawalniczych i Srodkéw ochrony indywidualnej.

Aby uzyska¢ informacje na temat skladania zaméwien, nalezy skontaktowacé sie z lokalnym
dealerem firmy ESAB lub odwiedzi¢ naszg strone internetowa.

0443 408 201 -7 - © ESAB AB 2026



2 WPROWADZENIE

2 WPROWADZENIE

Zbiornik cisnieniowy topnika TPC 75 stuzy do dostarczania topnika do urzadzen spawalniczych
wymagajgcych duzej ilosci topnika lub do kompaktowych urzadzen spawalniczych przeznaczonych do
pracy w ograniczonych przestrzeniach.

Zbiornik cisnieniowy topnika moze by¢ uzywany jako wolnostojgca jednostka podtogowa albo
zamontowany na stojaku lub stupowysiegniku z uzyciem wspornika. Jest to cze$¢ asortymentu
urzadzen ESAB do obstugi topnika, obejmujgcego systemy podcisnieniowe topnika i inne urzadzenia
do obstugi topnika.

2.1 Wyposazenie

Zbiornik cisnieniowy topnika TPC 75 sktada sie z czesci przedstawionych na rysunku.

ooOoOwr >»

|
m

- S

A. Zawor bezpieczenstwa, ktory otwiera sie, gdy H. Elementy ztgczne
cisnienie w zbiorniku przekroczy 0,6 MPa

B. Przyrzad pomiarowy do kontroli ciSnienia w I. Zawor, ktéry zamyka sie, gdy cisnienie
zbiorniku powietrza przekroczy 0,15 MPa

C. Przytgcze elastycznego przewodu sprezonego J. Przystawka do czujnika poziomu (wyposazenie
powietrza 3/8 cala opcjonalne)

D. Syfon z zaworem w podstawie do K. Punkty podnoszenia do wykorzystania
odprowadzania skroplonej wody pochodzgcej podczas montazu
ze sprezonego powietrza

E. Zbiornik ci$nieniowy topnika L. Zawor wlotu powietrza

F. Wspornik M. Zawor odpowietrzajgcy

G. Przytgcze do elastycznego przewodu topnika

11!

TPC 75:
* Zawor zamyka sie, gdy cisnienie powietrza przekroczy 0,15 MPa.

0443 408 201 -8- © ESAB AB 2026



2 WPROWADZENIE

*  Wyposazony w:
o Regulator z filtrem
Zawor bezpieczenstwa
Zawor kulowy dekompresyjny
Opaska zaciskowa przewodu elastycznego (4 szt.)
Opaski zaciskowe do mocowania TPC 75 do podtoza (2 szt., 25-40 mm)

o O O O

2.2 Natezenie podawania topnika

Wysokosé podawania topnika

my

14 -
12 -

10 -

0 T T T T T —
0 1 2 3 4 5 kpfcmz

01 0,2 03 04 0,5 MPa
Cisnienie powietrza

Wysokos$¢ podawania topnika jako funkcja cisnienia powietrza, dla topnika podawanego z predkoscig
2 I/min przez przewdéd elastyczny wykonany z tworzywa sztucznego o dtugos$ci 40 m i przekroju 1 cala

0443 408 201 -9- © ESAB AB 2026



3 REGULACJA CZULOSCI CZUJNIKA

3 REGULACJA CZULOSCI CZUJNIKA
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Capacitive Amphifier
4

6]

KU 120 GPP

e

\earsoro
suan;g = Z/I'l-rsl;nt E;l.:n\ 3

18 .. 33V DC hysteresis  adjustment

o
Schaitstom :I::: {
switching curent @ E ﬁ'
400 ma e 1} EILI]

. DL

1. Przetacznik wyboru 3. Potencjometr (Adjustment) stuzy

(Open/Closed) do zwiekszania lub zmniejszania czuto$ci
2. Potencjometr (Hysteresis) 4. Sygnat wyjsciowy diody

Aby ustawi¢ czutosé czujnika, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci. Niniejsza instrukcja ma
zastosowanie w przypadku, gdy zbiornik topnika jest pusty.

1) Ustawi¢ przetgcznik wyboru w potozeniu (Closed).
2) Wykrecic¢ biatg plastikowg srube, aby obrdéci¢ potencjometr (Adjustment) w

prawo, az dioda zaswieci sie. Po zakonczeniu regulacji ponownie wkreci¢ plastikowg
srube.

3) Wykrecic¢ biatg plastikowg srube, aby obrdéci¢ potencjometr (Adjustment) w
lewo, az dioda zgasnie, a nastepnie wykona¢ jeden dodatkowy obrét. Po zakonczeniu
regulacji ponownie wkreci¢ plastikowg srube.

4) Napetnié¢ topnikiem zbiornik topnika. Dioda zaswieci sie. Jezeli nie:

* Obréci¢ potencjometr (Adjustment) w prawo, az dioda zaswieci sie.

5) Oprozni¢ zbiornik topnika i sprawdzi¢, czy dioda gasnie. Jezeli nie:

* Powtérzy¢ instrukcje z kroku 3.

UWAGA!
Jezeli regulacja potencjometra (Adjustment) nie wystarczy,
wyregulowac potencjometr (Hysteresis) i powtérzy¢ instrukcje z kroku 1.

0443 408 201 -10 - © ESAB AB 2026
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4 DANE TECHNICZNE

TPC 75

Cisnienie robocze 1,54 barg
Maks. zuzycie powietrza (maks. cisnienie robocze) 300 I/min
Maks. dopuszczalne ci$nienie powietrza 6 barg
Klasyfikacja materiatowa P265 GH
Przewdd elastyczny do sprezonego powietrza (srednica | @10 mm

wewnetrzna)

Pojemnos¢ zbiornika

81 | (maks. napetnienie 75 1)

Masa bez topnika

100 kg

Masa z topnikiem

215 kg

Wymiary Patrz zatgcznik ,WYMIARY”.
Odpornos¢ na korozje 1T mm

Modut A2

Grupa ptynow 2

Media ptynne

Powietrze i topnik, maks. gestos¢ 1,4

kg/dm?

Kategoria wedtug PED

Temperatura projektowa

200°C

Zasada

AFS 2016:1 PED 2014/68/UE

Wytrzymatos$é na wyczerpanie

Liczba cykli obcigzenia nie moze

przekracza¢ 9000

Temperatura pracy®

0-190°C

Cisnienie na wlocie

Maks. 11 barg

*) Ustawianie temperatury podgrzewacza, a nie temperatury topnika

0443 408 201 -11 -

© ESAB AB 2026



4 DANE TECHNICZNE
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5 INSTALACJA | OBSLUGA

5 INSTALACJA | OBSLUGA

A
| L
B

K 2 c
M D
il E

oo

- S

1. Patrz wymiary w zatgczniku ,WYMIARY”.

2. Zbiornik topnika ma dwa otwory do podnoszenia (K) (M12) w gérnym kotnierzu do wykorzystania
podczas instalacji. Jesli zbiornik topnika jest uzywany z mobilnym urzgdzeniem spawalniczym, musi
by¢ bezpiecznie zamocowany przy uzyciu wspornika (H). Stata instalacja jest réowniez zalecana w
zastosowaniach stacjonarnych.

3. Podtgczy¢ 1-calowy elastyczny przewdd topnika (1) i elastyczny przewdd sprezonego powietrza (F)
do regulatora cisnienia za pomocg podwdjnych opasek zaciskowych przewodéw elastycznych, aby
zapewni¢ bezpieczne potgczenie.

UWAGA!

Nie wolno wypuszczaé sprezonego powietrza z pustego zbiornika topnika. Resztki topnika
moga zosta¢ wydmuchane z wylotu topnika. To samo dotyczy sytuacji, w ktérej poluzuje sie
elastyczny przewdd topnika. Wylatujgce powietrze moze by¢ zapylone. W celu minimalizacji
pylenia nalezy regularnie czyscic.

4. Wila¢ topnik do lejka wyposazonego w sito (akcesorium opcjonalne). Zalecane maksymalne
napetnienie to okoto 10 cm ponizej poziomu kotnierza tgczgcego.

UWAGA!
Zawor samouszczelniajacey (1) zamyka sie przy cisnieniu 0,15 MPa.
5. Otworzy¢ zawér sprezonego powietrza (L).
6. Za pomocg regulatora cisnienia wyregulowac¢ cisnienie do odpowiedniego cisnienia roboczego
0,15-0,4 MPa i odczytac cisnienie na manometrze (B).

UWAGA!

Cisnienie nie powinno by¢ wyzsze niz wymagane do zadowalajgcego dziatania z uzywanym
urzgdzeniem spawalniczym.

0443 408 201 -13 - © ESAB AB 2026
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* Usunac caly topnik ze zbiornika topnika, gdy nie jest on uzywany do spawania. Topnik wchiania
wilgo¢ z powietrza.

* Podczas oprozniania zbiornika nalezy uzywac¢ minimalnego cisnienia powietrza, aby unikng¢
gwattownego wydmuchiwania topnika ze zbiornika.

» Utrzymywa¢ miejsce pracy wolne od pytu i topnika poprzez regularne czyszczenie.

*  Wymienia¢ elastyczny przewdd topnika, gdy ulegnie zuzyciu.

» Codziennie sprawdza¢ syfon w celu monitorowania jakos$ci sprezonego powietrza. W przypadku
obecnosci wody moze by¢ konieczne zainstalowanie osuszacza.

UWAGA!
Zbiorniki cisnieniowe do dystrybucji topnika powinny by¢ sprawdzane pod kgtem odnowienia
homologacji co 4 lata.

0443 408 201 -14 - © ESAB AB 2026



7 LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Elem | llosé Numer Oznaczenie Uwagi

ent zamowieniowy

002 1 0156 806 880 | Zawor odpowietrzajgcy

003 1 0157 467 881 Regulator z filtrem

005 1 0912 126 001 | Zawor bezpieczenstwa 813mGK-1/2"

006 1 0379513 008 | Czujnik poziomu

007 2 0416 679 002 |Wktad grzewczy z termostatem

010 1 0379 513 007 |Wzmacniacz, KU 120 GPP 24V DC, 201077

roztgcznik gtéwny, 3-biegunowy,
011 1 0908 800 003 | Roztgcznik izolacyjny, 3P, 16 A | lu: 1, mechanizm obrotowy,
czarny
017 2 0417 508 001 Elementy ztgczne
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SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
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ZALACZNIK

NUMERY ZAMOWIENIOWE

Ordering no.

Denomination

Notes

0912 480-880

Zbiornik cisnieniowy topnika TPC 75

0912 480-881

Zbiornik cisnieniowy topnika TPC 75 z grzatka

0912 480-882

Zbiornik cisnieniowy topnika TPC 75 z grzatka i

czujnikiem poziomu

0912 480-883

Zbiornik cisnieniowy topnika TPC 75 z

czujnikiem poziomu

0443 408 201
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ZALACZNIK

AKCESORIA

0156 252 880

Funnel with slag mesh

0190 315 209 Flux feed hose, 25 m, D35/25.4 mm for TPC 75
without heater,
temperature range -20 to +70 °C

0395 986 012 Flux feed hose, 25 m, D35/25.4 mm for TPC 75

with heater, temperature range -30 to +80 °C

0452 048 881

Warning light for low level sensor

0433 865 880

Suspension device

0803 291 100

Temperature sensor

0803 291 110

Digital display

UWAGA!
24 \VDC power supply required (not
included).

0443 408 201
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Informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie esab.com
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